2019年度广东省砂轮产品质量监督

抽查实施细则
本方案由广东省市场监督管理局制定，本方案适用于2019年度广东省市场监督管理局组织的砂轮产品质量监督抽查的抽样、检验工作。
一、抽样检验的产品

1．抽查检验的产品品种：砂轮（纤维增强树脂切割砂轮、修磨用钹形砂轮、树脂和橡胶薄片砂轮）。

2．本次抽查检验的监督总体确定为：广东省生产及流通领域与抽检的样本标称同一商标（或标称同一生产者）的同一型号的砂轮产品集合。

二、监督抽样检验程序

（一）抽样及复检程序依据。

1．GB/T 28863-2012《商品质量监督抽样检验程序 具有先验质量信息的情形》。

2．GB/T 2828.4-2008《计数抽样检验程序 第4部分：声称质量水平的评定程序》。

3．GB/T 16306-2008 《声称质量水平复检与复验的评定程序》。

4．工商总局关于加强和规范网络交易商品质量抽查检验的意见（工商消字〔2015〕189号）。

5．承检机构在抽样、复检程序中根据实际情况及检验程序的法定性与有效性予以补充。

（二）抽样方案。

1．由省局在相关产品生产者数据库中按照拟抽查数量的1.5倍随机产生拟抽样生产者名单，综合考虑覆盖大、中、小企业分布。同时针对部分生产企业实施跟踪抽样，跟踪抽样企业名单应包括：近三年各级监督抽查发现不合格产品的生产企业。

2．在生产企业抽样，随机抽取2组样品，经企业同意，由企业无偿提供。所有样品均保存在承检机构处。
三、抽样现场要求、样品的处理、判定规则、检验报告报送要求均按照《广东省工商行政管理局关于广东省流通领域商品质量抽查检验的工作规范》（粤工商消字〔2016〕111号）要求及合同约定执行。

四、检验依据

1．本类产品的强制性国家标准、行业标准:

GB 2494-2014 《固结磨具 安全要求》。   

2．产品标示执行的标准、明示指标。产品标示执行的标准、明示指标劣于相关强制性标准的，以相关强制性标准作为依据；被抽样产品未能提供企业标准的，按相关国家或行业推荐性标准进行判定。

本类产品推荐性标准如下：

（1）JB/T 4175-2016 《固结磨具 纤维增强树脂切割砂轮》

（2）JB/T 3715-2016 《固结磨具 修磨用钹形砂轮》

（3）JB/T 6353-2015 《固结磨具 树脂和橡胶薄片砂轮》

（4）经备案有效的企业标准和产品明示指标或其他相适应的产品标准。                    

    3．涉及本类产品质量判定的有关规定。

主要包括《中华人民共和国产品质量法》《中华人民共和国消费者权益保护法》《流通领域产品质量质量监督抽查办法》《产品质量监督抽查管理办法》《广东省查处生产销售假冒伪劣产品违法行为条例》等法律法规规章，《广东省工商行政管理局关于广东省流通领域产品质量质量监督抽查的工作规范》（粤工商消字〔2016〕111号）、《广东省质量技术监督局关于产品质量监督抽查的管理办法》（粤质监〔2014〕11号)等规范性文件及《广东省市场监督管理局产品质量监督抽查工作指导意见（试行）》（粤市监质监〔2019〕494号）。

五、主要检验项目及不合格类别的划分指标

1．修磨用钹形砂轮（JB/T 3715-2016）

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	孔径
	JB/T 3715-2016中4.3表3
	
	●
	
	●
	

	2
	不平衡量
	JB/T 3715-2016中4.5
	
	●
	
	●
	

	3
	安全速度试验
	JB/T 3715-2016中4.7.2

GB 2494-2014
	●
	
	●
	
	

	4
	破裂速度试验
	JB/T 3715-2016中4.7.2

GB 2494-2014
	●
	
	●
	
	


2．纤维增强树脂切割砂轮（JB/T 4175-2016）

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	孔径
	JB/T 4175-2016中4.3表3
	
	●
	
	●
	

	2
	不平衡量
	JB/T 4175-2016中4.5
	
	●
	
	●
	

	3
	安全速度试验
	JB/T 4175-2016中4.7.2

GB 2494-2014
	●
	
	●
	
	

	4
	破裂速度试验
	JB/T 4175-2016中4.7.2

GB 2494-2014
	●
	
	●
	
	


3．树脂和橡胶薄片砂轮（JB/T 6353-2015）

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	孔径
	JB/T 6353-2015中4.3表5
	
	●
	
	●
	

	2
	不平衡量
	JB/T 6353-2015中4.6
	
	●
	
	●
	

	3
	安全速度试验
	JB/T 6353-2015中4.7

GB 2494-2014
	●
	
	●
	
	

	4
	破裂速度试验
	JB/T 6353-2015中4.7

GB 2494-2014
	●
	
	●
	
	


    六、复检工作安排

样品标称生产者申请复检的，应向广东省市场监督管理局提出复检申请，由广东省市场监督管理局根据复检受理原则处理。复检工作安排按照《广东省流通领域商品质量抽查检验工作规范》（粤工商消字〔2016〕111号）、《2019年广东省产品质量监督抽查工作指导意见（试行）》规定处理。

